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(54) Precede do eortic-cago a grains do plorroG molloe dans uno ploco on mdtal dur. 



(57) Lo procodd do sortissago 8 grains habrtuol ocl 
modilio en co quo to irou (2) tail dans lo molal (i}aun 
diamatro dgal au dia/noiro du louiUolia (51 ) do la piarro. 
En plus, lo bas doa grains (4) osi Iraisd pour lormor uno 



oncoche (41) qui (ormora la portoo do la piorro. Au 
moyon d'uno onglotlo (6), on pousso los groins (4) corv 
Iro la piorro pour obtonir son sortissago. La piorro n'ost 
einsi pas soumiso a dos oftorts pour dGformor lo metal 
(1 ) ot oHo no risquo pas do so cassor. 
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Description 

[0001 ] La presents invention concomp un procodo do 
sortissago a grains des piorres ayani uno durotd in!6- 
rlouroe 10 MOHS dans uno ploco do motal tol quo rector s 
compronanl les dtapes suivantos : 

a. repartition dos piorros sur la pl&ce on motal el 
marquago cJu point ropr Osontant to contro dos trous 
a pore or, 

b. percago on uno ou plusieors op Oral tons pour ob- 
tonir des trous do diamdlro ot prolondour souhaitds. 

c. formation dos grains par Iratsago do la pi&co do 
m6tal, 

d. finitton do la formo dos grains, 

e. mlso on place dos piorros dans las trous ot ap- 
plication dos grains conve la couronno dos piorros 
par I'intermOdialro dos ottons appliques surchacun 
dos groins, 

1. nnlilon, polissago do la pi&co afnsi formee. 

|00O2] Ausst Wen dons la bljoutorio quo dans rhorio- 
gorto. diffdrontos lochniquos do sortissago sont uiitt- 
sdos pour sortir dos piorros prociousos sur diftdrenta 
mdtaux. TradrUonnollomont, los piorros prociousos oom 
sortios sur Tor, ou lo platino, ou tergonl. Rocommonl, 
una londanco s'est dossinOo do sortir dos piorros pro- 
ciousos sur des mdtaux moins nobles quo coux procltds 
ausst bion on bijouterio qu'en hortogorto. 
[0003] Dilfdrentos raisons oni conduit a cetto tendan- 
ce, donl uno, bion sOr, ost do proposer des articles per- 
mottant d*alro acquis a un prix plus bas ot Ogalomonl do 
proposor dos articles pr6sontanl uno meQIoure rdsislan- 
co contro Kusuro. 

[0004] On a doja sorti dos diamanis sur do Factor. 
Ncanmoins, il laul savolr quo la plcrro tors do son ser- 
tissago quoile quo soil ta technique uliiisdo subtt dos 
conlraintos que co soil lor s do I'lmptantatten dans los 
trous ou tors du serrago par los griJios ou los chatons 
ou los grains qui peuvont provoquor la dostruclion par- 
liello ou lotalo do la piorro. Lo diamant dtani la plorro la 
plus duro, pulsqu'il presents un dogro do durelo do 10 
a I'ochollo do MOHS, il pormot do rdaltsor un sortissago 
sui acior sans boaucoup do probldmos. Aussi bion dans 
ta bljoutorio que la joailtorio, on n'uliBso pas untquomont 
dos diamants dont los prix soni parmi los plus cloves, 
mats d'outros piorros do coulours lollos quo lo rubb, to 
saphir. to condon, otc. dont lo dogro do durotd osi Infd- 
riour a 10 MOHS. Cos piorros supportont diflicitomonl 
tos conlraintos d'un sortissago habitual dans un mdlal 
dur tol que factor. 

[0005] La prdsonto Invention a pour but do romddior 
0 co probiomaoi do proposor un procede do eerti&sago 



d grains des piorros dites mollos sur un motal dur tel 
quo facior. 

[0006] Lo procodo soton rinvontion est caractOrisO on 
co que los trous porcds a rdlaps b ont un diamdlro maxi- 
mum corrospondant au dlamotro du f ouiilotis dos pior- 
ros permottant ITntroducllon dos piorros dans tos trous 
correspondents sans deformation du mdlal. ot quo Ton 
fraiso los parties infdriouros das grains pour prdtormor 
la porteo de la piorro, qui viondra dpousor to loutilelis 
tore do repplicatton dos grains sur la couronno do cha- 
quo piorre. 

[0007] Los avantagos du procodb colon rinvontion 
sont evident os a la lecturo dos caroctdrisliquos qui prd- 
codont, d savoi/ : 

la plone est miso dens lo troucreusd prdalabtemonl pra- 
liquomenl sans oucun eftort, puisquo lo dlamotro dutrou 
correspond au diamdlro maximum do ta piorro, elnsi ta 
piorro n'esl pas soumise a un effort pour la pous&or d 
rintdriour dutrou ot ddformer le mOtal. Bion ontomiu, to 
fail quo lo dlamotro du Irou corrospond au diamdtro 
maximum do la piorro assuro un contact Otroh assurant 
una tenue do la gommo, mats cone domidro no subil 
pas los contratnles qu'ollo aurait subi si to irou ctah plus 
poiit quo son dlamotro maximum. En plus, lo fail quo la 
parlio Inldrlouro dos grains a 6X6 fraisdo pour prdtormcr 
ta portde do la piorro pormot torsqu'on pousso Ids grains 
contro la piorro dtobtonir son sortissago sane quo colle- 
ct sort soumiso a dos contrainlos convne dans ratal an- 
tdrlour pour former la port do do ta piorro dans tos grains, 
il est evident quo torsqu'on pousso los grains contro la 
piorro, coUoO osl soumiso d un effort, mab il s'agit d'un 
effort qui n*a pas pour but do doformor tos grains ot as- 
surer la portoo des piorros par ta penetration du I ouiilotis 
dans tos grains, mats untquomont de sorror li piorro on - 
tre fas grains et do ramenor on quelle sort o les fraisuros 
sur Tangle formd par ta couronno, lo fouiQotis at ta cu- 
tasso do la piorro. 

[0008] Ainsi, en travailtant avoc attention ot precis ton, 
on pout sortir sur do racier ou tout autro mdlal d'uno 
durotd simiialre. n'importo quollo piorro dite motlo do 
coutour puisquo ta piorro n'ost pas soumise a dos ollorts 
ayani pour but do doformor lo motal ol assuror un soi- 
lissage inltmo, 

[0009] Solon uno varianto prdtdrde do rinvontion, la 
lonmationdes grains est realise e par fraisagode la pi&co 
do metal dans deux directions porpondicuiairos. En of- 
fal, co frotoago ost realise on enlovant du m6tal cnuo 
tos trous en travaiilanl dans doux dirocllons diffOrontos. 
co qui croo le chemin pour pormettro a ta lumioro d'ol- 
toindro la culasso do la gommo, co qui pormot d'obtonir 
par rdfloxlon do la lumi6ro un maximum d'6cl3t. 
[0010] Soton uno autro varianto d'oxocution, tors do 
la formation dos grains, on los relevo ires haul, on tos 
dbavuro ot onsuite on los rocoupo pour baissor tour hau- 
teur. Cotio manidro do fafro pormot on offoi d'dbavuror 
ol do former dang un premier lemps lbs grains avoc plus 
do precision. 

[0011) Llnventlon sera deceit© plus on ddiait a i'aido 
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du dossin ennoxd. 

[0012] La figure 1 est uno vue en coupe cfune picco 
da mdtal avec tes irous desilndi a roc o voir las piorres 
prdcteusos. 

[0013] La figure 2 est unoyuo partlcllo da ta figure 1 £ 
on plan aprfls la Iraisago pour lever los grains. 
[0014] La figure 3 est uno vue slmilaire a la prdedden- 
lo dans laquollo deux pianos prdctouses onl did dispo- 
sdes dans lour bgomonl. 

[0O15] las figures 4 ol 5 monlront uno vue partiotlo 
du sortissago d grains tfune plBrro prdciouso soton Pari 
anidriour. 

(0016) Los figures 6 el 7 moot rent la sortissago a 
grains solon la prdsento Invention. 
[0017] Alaflguro 1 . on a roprdsenld une place do me- 
lal 1 on coupo munio do Irous 2 creuses par tous 
moyons connus. Preatablemonl, on oftectuo ce qu'on 
appollo un mitratllago, c'osl-a-diro on marque, en lone 
Uon do la grendour dos piorres oi do roflot quo fon dd- 
siro obionir, le centre do chaque trou a offoctuor at par 
la suito au moyen d'ouiils lots quo dos fraisos ou siml- 
lalros on procbdo a ta formation do trous 2 en une ou 
plusleuns operations. 

[001 B] Solon fan anidriour. la diamotro des trous lo- 
res ost Idgaromonl infer iour au diam6lre maximum do 
la piorro at plus prdebdmont du louillolis. Par la suite, 
en so rdfdranl a la liguro 2, au moyon d'un outil do coupe 
el dans io cas prdsent ce sora une 1 raise, on crousa ros- 
paco entro las. doux Irous (partio hachurde du dossin) 
dans doux buts, to premier dtant de taissor passer la 
lumioro vers la partis Inldrioure do la gommo, co qui por- 
mot rfobtonir b rofloxion do ta lumi6ro assurent rasped 
brillant dos pienes, ol pour lever los grains 4 qui sonant 
utilisds par la suito pour maintonir chaque gommo a fin- 
toriour du trou. Dans la cas present, los grains son! au 
nombro do qualre par pierro, ma is ce nombro pout varier 
on lonclion do la grandeur dos pianos el de I'eHot es- 
thOitquo quo Ton ddslro obtonir. Co qui est sOr. c'ost qu"U 
est ndcossaire quo la disposition de cos grains soil tout 
d fait symdtriquo par rapport a la gemma at doalement 
par rapport a la pioco dans son onsomblo. 
[0019] Lorsqu'an (ravaillo do maniero artisanalo ol 
surioul sur dos mdtaux prdcioux, co travail do Iraisago 
so la It souvent a la main par dos outils speciaux II ost 
plus diriicilo d'etfociuer co travail sur de 1'acier ou sur 
das mdtaux durs e ta main oi on peui ut ills or unoulitoge 
addquat alfcant d'un simple apparoil de Iraisago guldd 
manuollomont aux tours d'usinago numdriquos. 
[0020] Apros avoir love los grains, on procodo a lour 
usinago pour lour donnor la forme souhaiteo. Oansco 
but. on utiliso habiluollemonl un outil nommd portolr, 
mats tout autro moyon mdcaniquo addquat poul Otro uti- 
lise. 

[0021] A la figure 3. nous evons roprdsontd I'objot de 
la figuro 2, a la dilldronce qu'a Pinto rieur des trous 2 on 
a disposfl los gemmes 5 roprdsontds do manidro blon 
ontandu lout a lait schdmatiquo. 
|0O22] Solon Tart anldrlour, lorsqu*on dispose chaque 



piorro dans son trou corrospondant 2, on doit fore or la 
piorro pour ontrer dans lo irou corrospondant ol on ob- 
liont alnsl un premier senlssags (lenue de la piorro) par 
deformation du mdtat utilise qui ost, en princtpo. plus 
mou que fa piorro preciouso ou semi-prdcleuso. So ton 
la pr6senlo Invention, lo diamotro du Uou 2 correspond 
exaclemonl au diamotro maximum de ta gommo (du 
touillotis) ot il suffit simpfomont do poussor la gommo a 
rinldrieur de co trou, ce qui n'ossuro blon enlondu pas 
une lenue do ta gomme ausai efftcaco que torsqu'il y a 
deformation du mdtal. 

[0023] Solon ran anidriour reprdsonid aux figures 4 
el 5. chaquo grain 4 doit due poussd par un outil 6 ap- 
peld onglaTte confro ta gommo 5 oi si on so rdf ero main- 
tenant a la figuro 5, on volt quo lo grain 4 viont dpousor 
uno partis de ta couronne 52 do ta gomma ot plus pr6- 
ciscmont Tangle lormd par ta couronno 52, lo louillotis 
51 el la culasso 53. Ainsi, la baso du grain 4 osl ddfor- 
mdo, co qui pormot tfobtonir uno bonno ossiso do la 
gemme 5 dans son trou ot uno tonuo euflisanto. Cotto 
deformation du mdtal no poul dtroobtonue bion ontondu 
quo si la pior re 52 prdsenta uno conalno rdslstanco per- 
mottant tfobtonlr la ddformailon du mdtal. 
[0024] Cecl dtant pratlquement Impossible a rdolisor 
avoc racier el dos piorres prdsontanl une duretd Inld- 
riouroa coDodudiamanl (10 MOHS), la prdsonto inven- 
tion propose do (ormor par Iraisago au pled du grain 4 
una encocho 41, alnsl torsque I'ongtolto 6 pousco lo 
grain 4 coniro la piorro 5, fospaco ndcossaire pour log or 
la partio do la gommo, a savoir I'anglo lormd par la cou- 
ronne 52, le feuillotls 51 el la culasso 53, ost prdtormd, 
co qui ne fall pas sublr a fa gomme dos conlrairtloa no- 
cossalrcs a la formation d*uno saigndo dans io mdtal, 
comma dans fart anldrie ur. qui pourratenl provoquor sa 
destruction, lies! dvident quo respaco montrd a to liguro 
6 entro la piorro ol rencocho 41 est oxagdrd pour ta c (ar- 
id du dessin. 

[002$] En conclusion, en modrfianl doux dtapos do 
proeddd habitual do sortissago a grains, a savoir pro- 
mierement ere user dos trous donl le dtamdtro maximum 
correspond exact cmonl au diamclro maximum do la 
gemme ol douxiemomonl on prdformant des oncochos 
au bas do grains, on oblionl un sortissago do pier ros do 
coulours ou on gdndral dos piorros prdsontanl un dogrd 
do dureid interieur a 10 MOHS dans das mdtaux, to is 
que lacier, sans provoquor la destruction do la gommo. 
[0026] A partlr do co proeddd do baso. U osl 6v Went 
que los autre© opdralions da polissago, finissago, otc 
son! dos opdralions eonvoniJonnolles. Ainsi, nous 
n'avons pas mentlonnd pracddemmonl le lait qu'eprOs 
avoir rabatlu las grains 4 sur la gomme, on procodo dga- 
lomont a una deuxtomo flnilion efin quo los grains prd- 
sontanl un aspect sphdriquo ot sans bavuro. 
[0027] Salon uno variant© oToxecutbn, lorsquo Ton k>- 
ve les grains, on le fail en fraisani la pioco do mdtal 2 
dans doux directions porpondicufoiros sans quo coci 
soil blen ontondu une obligation. 
[0028) Enfin. oana to buid'obienir dos grains Irds blon 
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finis, brs do la formation do cos grains, on formo dos 
grains qui soni rolevds tros haul ol pax la suits, on pro- 
codo oux ditt6ronios opdrations d*6bavurago otc el on 
finil par uno roooupo, c'ost-a-diro oh coupo la partis su- 
pdriouro dos grains pour tos amoner a la hautour voutuo. 
Par ta suilo on procoda au sertissago dos piorres ot on 
toirruno avoc dos travaux do finiticn ot da polissago. 
aussi bisn dos grains 01 da rsnsemble do la pidco. 
[□02 9 J L'avaniago da co precede est quo Pon peul 
maintonant aussi Wen on bijouterie ot surtout on horto- 
gorio proposor dos piocos on moial dur sur losquelles 
on a sent des pisrros autros quo to diamant, a savoir 
dos piorros do cool ours. 

Rovend lest Ions 

1. Proc6de do sortissago a grains do pianos ayant 
uno durold inforioure a 10 MOHS dans uno pieco 
on moial dur, tel que racier, compronant las stapes 

- principals suivantos : 

a. repartition dos pisrros sur la piece en metal 
ol marquage dos points ropresentant tos cen- 
tres dos trous a porcor, 

b. percago on una ou plusiours opdrations pour 
obtonir des trous do dtemdtre ot profondour 
souhailes, 

c. formation dos grains par Iraisago do ta piece 
do moial, 

d. finil ion do la lorme des grains, 

o. mise en place dos piorros dans les trous et 
application dos grains conlre ta oouronne dos 
piorros par INnlormedlairo dos oftorls appliques 
sur chacun dos grains, 

t. finiiion. polissago do la pieco ainsi tormeo. 

caractdrisd on co que los trous pore OS a roiape b 
onl un diamfitro maximum corrospondant au diamo- 
tro du fouiDotis des piorres pormettant I'introductlon 
dos piorros dans los trous cor respondents sans do- 
lormatlon du mfJlal, ot quo 1'on fraiso les pantos in- 
tori our as dos grains pour prdtormor la ponee do ta 
piano, qui viondra opouser lo fouiDotis lore do rap- 
plication dos grains centre la couronno do cnaquo 
piorro. 

2. Precede soton ta rovondication 1 , caractorlBe par lo 
tat! que la formation do grains est realfeoo par lo 
Iraisago dans doux directions porpondtculaires. 

3.. Procedd selon runo dos revondlcailons 1 ou 2. ca- 
ractdrisd par lo fait quo tors do la formation do 



grains, on tea relovo plus haul quo dosiro. on los 
ooavuro et on les rocoupe pour los baissor a lour 
hautour souhait6o. 
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